Implementacije alternativnih postopkov
injekcijskega brizganja termoplastov

Na mednarodnem sejmu K 2007 v Disseldorfu je podjetje INCOE® predsta-
vilo dve zanimivi novosti pri implementaciji alternativnih potopkov injek-
cijskega brizganja termoplastov GasCore® in SmartFoam. Oba postopka
temeljita na dovajanju plina v kalupno votlino. Bistvena prednost obeh je
Vv izjemni enostavnosti implementacije, pri Cemer ni potrebna draga zame-
njava obicajnih strojev za injekcijsko brizganje.

Mag. Blaz Florjanic¢

Podjetja pri uvajanju alternativnih proizvo-
dnih postopkov tehtajo med investicijo in
strokom implementacije na eni strani ter
finan¢no pridobitvijo/prihranki na drugi.
Klju¢na pri obvladovanju stro$kov je prav
hitrost, s katero je podjetje sposobno im-
plementirati nov postopek v redno proi-
zvodnjo. Od tega je odvisno, kdaj bo podje-
tje zmozno povrniti vlozena sredstva. Prav
tehnoloska zahtevnost novega postopka,
raven znanja lastnih kadrov in strokovnost
tehni¢ne podpore ponudnika so velikokrat
presodni kazalniki profitabilnosti imple-
mentiranega postopka. Najzahtevnesi kup-
ci prepoznavajo ustrezno raven tehnic¢ne
podpore kot poglavitno trzno prednost po-
nudnikov, saj so cena, kakovost in dobavni
roki danes samoumevni pogoji, ki jih nare-
kuje konkurenca na globalnem trgu.
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Slika 1: Shematicni prikaz vrocekanalnega
dolivnega sistema z dovajanjem plina skozi
zaporno iglo — GasCore
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Poenostavitevimplementacije alternativnih
potopkov injekcijskega brizganja je trzna
prednost, na kateri temeljita GasCore® in
SmartFoam, proizvoda podjetja INCOE®.

Z blagovno znamko GasCore® ponuja
podjetje INCOE® implementacijo standar-
dnega postopka GIT (angl. Gas Injection
Technology), pri ¢emer se plin dovaja skozi
zaporno iglo vro¢ekanalnega dolivnega sis-
tema (Slika I). Predstavljena resitev ponuja
ob dobro znanih prednostih GIT-tehno-
logije $e dodatne pomembne prednosti in
poenostavitve:

» Dovajanje plina skozi zaporno iglo od-
pravi potrebo po dodatnem prostoru za
vgradnjo vpihovalnih Sob v orodju.

o Ohranja se primarna orientacija tece-
nja materiala, ker je dovod plina v to¢ki
dolivanja. Pri uporabi obicajnih resitev
GIT velikokrat naletimo na neprijetno
vzvratno tecenje.

» Ker zaporna igla ne penetrira v kalupno
votlino, je tako omogocena dodatna
svoboda pri oblikovanju izdelka.

SmarFoam je rezultat sodelovanja dveh
evropskih podjetij, Stieler® Kunststoft
Service GmbH in INCOE® International
Europe, na podro¢ju razvoja fizikalnega
penjenja termoplasti¢nih materialov. Pri
tem postopku penjenje poteka v samem
orodju za injekcijsko brizganje, pri cemer
se tvorijo zelo specifi¢ne makromolekulske
strukture.
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Slika 3: Shematicni prikaz vrocekanalnega
dolivnega sistema s uporabo tehnologije
SmartFoam

Proces omogoca brizganje izdelkov s ho-
mogeno povrsino brez poroznosti (nepe-
njena povrsina). To zagotavlja natan¢no
krmiljenje preko hitro odzivnega regula-
cijskega ventila (Slika 4). Brizganju penje-

Slika 2: Primer izdelka, proizvedenega po postopku GasCore
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ne sredice izdelka sledi polnjenje kalupne
votline z nepenjenim termoplastom. Tako
je pri naslednjem brizgu vedno zagoto-
vljena homogena povrsina izdelka brez
poroznosti.

Fluid, potreben za penjenje termoplasta, se
dovaja preko mesalnega elementa (Slika 3)
v vro¢ekanalnem dolivnem sistemu, kjer se
mesa v fazi polnjenja kalupne votline. Za
penjenje niso potrebni kemi¢ni dodatki.

Slika 4: Stieler® Smart Foam, enota za dovod
plina in merilnik hitroodzivnega regulacijskega
ventila

132

Slika 5: Primer izdelka, proizvedenega s tehnologijo SmartFoam

Najpogosteje uporabljena sredstva za pe-
njenje so dusik, ogljikov dioksid ali voda.

Prednosti injekcijskega brizganja:

o proces je mogoce realizirati na standar-
dnem stroju za injekcijsko brizganje,
saj se celotna regulacija penjenja izvaja
preko enote SmartFoam

o zmanjsanje zapiralne sile zaradi zmanj-
$anja brizgalnega tlaka

o moznost vpliva na zvijanje izdelka z re-
gulacijo penjenja termoplasta

o skrajsanje faze hlajenja izdelka zaradi
manjse koli¢ine termoplasta

o optimalnej$a distribucija temperature

o v kalupni votlini ni potrebna nad-
tlatna atmosfera za zagotovitev ho-
mogene povrsine izdelka brez poro-
znosti, kot je to znacilno za podobne
procese

Prednosti penjenih izdelkov v primerjavi

z izdelki, pridobljenimi po klasi¢cnem po-

stopku injekcijskega brizganja:

o zmanjsanje teze izdelka

 zmanj$anje zaostalih napetosti v izdelku

« zmanjsanje zvijanja izdelka

o povecanje razmerja med trdnostjo in
tezo izdelka

« boljsa toplotna in zvocna izolacija

Nova tehnologija (zgolj z nadgradnjo obsto-
jece proizvodne opreme) in enostavnost im-
plementacije sta konkuren¢ni prednosti,na
kateri stavita INCOE® in Stieler®. ™

Vir: prezentacijski material in Press Relea-
ses K2007, INCOE® International Europe

Mag. Blaz Florjanic je direktor podjetja
iMold, d. o. 0., iz Ljubljane.

]RIO‘)O Februar 13 |III



